Informacion del producto )

Descripcion

SC902 es un revestimiento
intumescente bicomponente de
fraguado rapido para su aplicacion en
el lugar de trabajo. Presenta un alto
poder de cobertura en una Unica capa
y un escaso contenido de COV. Puede
aplicarse para aportar un acabado
mate y liso. Asimismo, puede aplicarse
una junta de acabado compatible si se
requiere un acabado decorativo.

Ambitos de aplicacion

SC902 esta pensado para aplicar en
obra una proteccién contra el fuego
de hasta 120 minutos segun la prueba
realizada de conformidad con las
normas BS476y EN 13381: parte 8.

Colores

Componente A: blanco
Componente B: azul oscuro
Mezcla: blanco

Envasado
El componente Ay el componente B se
proporcionan en un kit de 25 kg.

Normas de uso )

Aplicacion

Un asesor técnico de Nullifire puede
realizar una recomendacién para cada
proyecto. Nullifire renuncia a toda
responsabilidad en caso de defectos
debidos al incumplimiento de la
especificacion.

Preparacion de las superficies

eTodas las superficies que deban
protegerse han de estar limpias, secas
y libres de materiales friables no
adherentes y de otras impurezas que
puedan afectar a la adherencia. Las
estructuras de acero deben chorrearse
con arena en una atmésfera seca hasta
la obtencion de un acabado que sea
conforme con la norma sueca SIS 05
59 00, con la calidad de preparacién
SUS 2.5 0 ISO 8501-1.

* No se requiere ninguna capa de
sujecion para los entornos C1.

e Su utilizacién no es adecuada sobre
imprimaciones monocomponentes.
Es necesario comprobar la
compatibilidad con las imprimaciones

bicomponentes con el servicio técnico
de Nullifire.

e Para el uso sobre superficies
galvanizadas u otros sustratos,
poéngase en contacto con el servicio
técnico de Nullifire.

e Es compatible con las imprimaciones
epoxi bicomponentes que tienen
como minimo tres meses o con una
preparacion de las superficies o una
prueba de adherencia.

Condiciones de aplicacion

e Asegurese de lograr una ventilacion
adecuada durante la aplicacion.

¢ El intervalo de la temperatura de
aplicaciéon debe estar comprendido
entre -5 °Cy +35 °C, con una humedad

relativa de < 95 % y una temperatura de

superficie del acero de al menos 3 °C
por encima del punto de rocio.

Material de aplicacion

* MAQUINA DE PROYECCION
Bomba de varios elementos Graco
MarkV o equivalente.
Observacién: cualquier material
utilizado en relacion con esta bomba
debe poder soportar una presion de
7000 psi. Presién de pulverizacion:
3000-5000 psi.
Equipo de transformacion de
colector de mezclas a distancia.
Mezcladora de espiral estatica en
linea (una como minimo). Bomba de
aclarado recomendada. Inyeccion del
componente A por Graco Check-Mate.

¢ PISTOLA PULVERIZADORAY
BOQUILLAS
Pistola pulverizadora WiWa 500F
Boquilla XHD RAC SwitchTip de un
diametro comprendido entre 0,019y
0,023 pulgadas.

Consejos de aplicacion

e Compruebe que todo el material de
pulverizacion esté libre de agua antes
de su utilizacion.

e Mantenga todos los contenedores
de productos cerrados cuando no se
utilicen.

¢ El componente B es sensible a la
humedady debe permanecer cerrado
de manera hermética antes de su
utilizacion.

e Mezcle siempre mecanicamente el
producto por volimenes de envasado
enteros.
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Ventajas

Fraguado rapido, seco al tacto
en una horay apto para la
manipulacion y el transporte en
24 horas

Resistencia rapida a la
intemperie y resistencia a la
lluvia al cabo de una hora

Sistema de sellado que tolera
una ligera corrosion del acero

Potencial de revestimiento
elevado con todas las
clasificaciones posibles en una
unica aplicacion

Clasificacion de resistencia al
fuego hasta 120 minutos

Escaso contenido de COV y sin
retencion ni olor prolongado de
disolventes




Hasta

120

min

® Procure que los dos componentes se
hayan mezclado de forma adecuada
hasta obtener un color uniforme.

¢ El producto debe pulverizarse a
corta distancia (aproximadamente a
600 mm de la superficie) para evitar la
corrosion y favorecer una coalescencia
adecuada de la superficie.

¢ Con el fin de obtener un acabado
mas liso, es posible ahadir durante la
mezcla de los dos componentes hasta
un 2 % de disolvente como maximo.
Se debe tener en cuenta que se
modificara el poder de cobertura.

* El uso de un dispositivo de medicion
de pelicula mojada es esencial.

* Procure que el material mezclado
se utilice en un plazo de dos horas
(preferiblemente, lo antes posible
después de la mezcla) a 15 °Cy con
una humedad relativa del 65 %.

e La tornilleria galvanizada, una vez
desengrasada, puede reforzarse sin
preparacion adicional.

e Los revestimientos danados pueden
repararse con un borde biselado, y
el producto puede aplicarse con una
espatula en una Unica aplicacion.

*Tras el fraguado, el producto aplicado
puede acabarse facilmente mediante
chorreado de arena o con una
herramienta eléctrica o manual.

Poder de cobertura

El consumo tedrico es de 1.750 g/m?
sobre una base de un grosor de pelicula
seca aplicado de 1 mm.
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Limpieza

La limpieza del producto mezclado debe
realizarse en los cinco minutos siguientes
a la aplicacion con una soluciéon de
limpieza ininflamable de baja toxicidad

o un disolvente a base de xileno. No se
puede utilizar soluciones de limpieza que
contengan alcohol o agua.

Almacenamiento

Nullifire SC902 tiene un tiempo de uso
de nueve meses sin su embalaje original
cerrado y almacenado en un lugar seco a
una temperatura comprendida entre 0 °C
y +35 °C.

Mantenimiento

Para cualquier reparacion, deben
sanearse las zonas danadas. SC902 puede
aplicarse con una espatula en una sola
pasada.

Precauciones de seguridad

Guardar fuera del alcance de los ninos
Evite el contacto con la piel y los ojos.
Lea detenidamente la Ficha de Datos de
Seguridad de los dos componentes antes
de la utilizacion.

Servicio

Nuestro equipo técnico se encuentra a
su disposicién para cualquier consulta
adicional.

Exigencias relativas a los revestimientos de acabado )

ETAGO18 : Parte 2 Descripcion del entorno m Revestimientos de acabado

Exposicion a la lluvia
Exposicion a los rayos UV
Humedad no controlada
Temperatura no controlada

X: expuesto
(también valido paraYy Z)

Estructura de acero
integramente en el exterior
Perimetro de acero expuesto
Obra abierta
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Exigido TS818 WPU
(DFT =100 pm)
TS819 SPU
(DFT =84 um)

Humedad no controlada

Y: semiexpuesto

Temperatura no controlada

Aparcamiento, sétano,

No es necesario

Ausencia de exposicién a la lluvia zona bajo alero (prevea otros factores)

Exposicién limitada a los rayos UV

(también valido para Z)

Local técnico, sétano,
deposito y fabrica de
produccion

No es necesario
(prevea otros factores)

Humedad relativa superior al 85 %
Temperatura superior a 0 °C

Z1: interior himedo
(también valido para Z)

No es necesario
Solo para decoracién

Oficinas, hospitales, escuelas
y aeropuertos

Humedad relativa inferior al 85 %

Z2: interior seco .
Temperatura superior a 0 °C
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Propiedad

Resultado

Formulaciéon con un fuerte poder de coberturay un escaso

Composicion contenido de COV que se basa en una tecnologia hibrida de
ultima generacion
Resultados
Prueba de corrosidn ciclica «Prohesion» conforme con el anexo A5 de la norma ASTM G85:2009
A las 1000 horas, se logra la extensiéon maxima de la corrosion en destalonamiento: 6,00 mm en relacién con la marca trazada
Observacion: la prueba anterior se ha realizado sobre un sustrato de acero sin capa de sujecion
Propiedades (valores modelo)
Componente A: 1,65 + 0,02

Densidad Componente B: 0,99 + 0,01
Mezcla: 1,46 + 0,02
Extracto seco 85 % +3 %
cov 137 gl/litro
Componente A: 140 + 20 % (broca de 7 a 50 rpm)
Viscosidad Componente B: 10 + 1 % (broca de 7 a 50 rpm)

Mezcla: 80 + 10 % (broca de 7 a 50 rpm)

60 minutos como minimo a una temperatura comprendida
entre 0 °Cy +35 °C

Vida util en un recipiente o duracion de pulverizacion

Cobertura tedrica 1.750 g/m? basado en un espesor de pelicula seca de T mm
L, 9 meses cuando se almacena como se recomienda en el
Duracion .. . .
envase original sin abrir
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